Aesculap AG

Umwelterklarung 2011

Konsolidierte Umwelterkldarung der Aesculap AG
fiir den Standort Tuttlingen

B/BRAUN

SHARING EXPERTISE



Inhaltsverzeichnis

5.1

5.2

6.1

6.2

Vorwort des Vorstandes

Darstellung des Unternehmens
Umweltpolitik

Umweltmanagementsystem
Umweltaspekte des Unternehmens

Direkte Umweltaspekte

Indirekte Umweltaspekte

Umweltziele und Umweltprogramme
Umgesetzte Umweltziele und Programme 2009-2010
Aktuelle Umweltziele und Programme 2011
Formale Angaben

Erklarung des Umweltgutachters

Seite 3

Seite 4

Seite 5

Seite 5

Seite 8

Seite 8

Seite 19

Seite 20

Seite 20

Seite 22

Seite 23

Seite 23



Uber Umwelt- und Klimaschutz

wird zur Zeit viel diskutiert -

Aesculap tut was und lobt zum

20. Mal den Aesculap-Umweltpreis aus.

Bewusstsein und Initiative sind
gefragt! Umweltschutz fordert
das Zusammenwirken von allen.
Aesculap-Umweltpreis 2011

1. Vorwort des Vorstandes

Nur durch einen verantwortlichen Umgang mit der Natur kdnnen wir als Gesellschaft
sicherstellen, dass wir morgen noch eine menschenfreundliche Umwelt fiir uns und
unsere Kinder finden. Als Unternehmen sind wir auch ein Teil dieser Gesellschaft und
deshalb auch verpflichtet, unseren Teil zum Umweltschutz beizutragen.

Die fiir unser Unternehmen verbindlichen Anforderungen an den Umweltschutz sind
in nationalen und internationalen Gesetzen, Verordnungen, Vorschriften und Normen
festgeschrieben. Um sie zu erfiillen, verfiigen wir liber ein fiir jeden Mitarbeiter
verbindliches Regelwerk zum Schutze der Umwelt.

Bereits 1993 haben wir uns aus Verantwortung fir die Umwelt entschlossen, ein
Umweltmanagementsystem zu implementieren. Im EG-Oko-Audit haben wir uns

1995 als erstes Unternehmen der Medizintechnik unser Engagement fiir die Umwelt
bestétigen lassen. Mit dem Revalidierungsaudit 1999 erfolgte die Zertifizierung unseres
Umweltmanagementsystems nach der internationalen Norm DIN EN ISO 14001. In der
nun vorliegenden Ausgabe ist die Darstellung unseres Unternehmens aktualisiert und
fortgeschrieben.

Prof. Dr. H.-P. Knaebel (—ﬁlﬂ:fmth Dr. J. Schulz



2. Darstellung des Unternehmens

In seiner tGiber 140-jahrigen Firmengeschichte hat sich Aesculap
von einer Werkstatt fiir chirurgische Instrumente zur Zentrale
eines international agierenden Unternehmens entwickelt. Am
Standort Tuttlingen werden ca. 3000 Mitarbeiter beschaftigt.

Produkte und Dienstleistungen fiir alle chirurgischen Kern-
prozesse stehen im Fokus von Aesculap, einer Sparte der B. Braun
Melsungen AG. Zum Produktprogramm gehdren chirurgische
Instrumente, Implantate (z.B. fiir die Orthopadie und Wirbel-
saulenchirurgie), Endoskope, chirurgische Motorensysteme,
Nahtmaterial, Container- und Lagersysteme sowie Produkte

fiir die GefdBtherapie.

Die Produktmarke Aesculap steht fiir ein vielfaltiges Leistungs-
spektrum, das hochwertige Produkte mit prozessorientierten
Dienstleistungen intelligent und im Sinne der Wirtschaftlichkeit
verkniipft. Aesculap ist ein verlasslicher und akzeptierter Partner
fiir den gesamten chirurgischen Prozessablauf in der Klinik.

Dass Aesculap zu den Besten der Branche gehért, verdankt das
Unternehmen seinen Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern, die sich
auf der Suche nach der bestmdglichen Lésung nie mit der ersten
Idee zufrieden geben. Menschen, die jede Entwicklung immer
wieder priifen, hinterfragen und optimieren.

Deshalb ist Aesculap weit mehr als ein Lieferant hochpraziser
chirurgischer Instrumente, vielmehr ein Partner, der genau zuhort
und mitdenkt, die Bediirfnisse und Anforderungen seiner Kunden
versteht und sie auf hohem Niveau versorgt. Vom Produkt Giber
Dienstleistungen und Seminare fiir alle Funktionsbereiche.

Werterhaltende Reparaturen von Instrumenten und medizini-
schen Geréten durch den ATS (Aesculap Technischer Service)
verlangern die Nutzungsphase der Produkte.

Durch das eingefiihrte Umweltmanagementsystem werden
die Fiihrungskrafte und Mitarbeiter motiviert, umweltgerechte
Handlungsweisen anzuwenden.



3. Umwelt-, Gesundheits- und Arbeitsschutzpolitik
der Aesculap AG

1. Die Unternehmensleitung bekennt sich zum Schutz der
Umwelt sowie der Gesundheit, der Sicherheit und des Wohl-
befindens unserer Mitarbeiter als einem integralen Bestandteil
der Unternehmenspolitik von Aesculap.

2. Grundlage unserer Umwelt-, Gesundheits- und Arbeitsschutz-
politik ist die konsequente Einhaltung aller einschldgigen
Gesetze und Vorschriften. Wir nutzen den Einsatz moderner
Technologien zur kontinuierlichen Verbesserung des Umwelt-,
Gesundheits- und Arbeitsschutzes. Dies begreifen wir als
Fiirsorgepflicht gegeniiber unseren Mitarbeitern.

4. Umweltmanagementsystem

Das Umweltmanagementsystem ist in das Integrierte Manage-
mentsystem fiir Qualitdt, Umweltschutz und Arbeitssicherheit
unseres Unternehmens eingebunden. Es orientiert sich an den
Vorgaben der EG-Oko-Audit-Verordnung und an der EN 1SO
14001:2004. Diese Standards ermdglichen uns eine kontinuier-

. Im Rahmen unserer unternehmerischen Entscheidungen
tragen wir dem Aspekt des Umweltschutzes in besonderer
Weise Rechnung. Dabei betrachten wir jeweils den vollstandi-
gen Lebenszyklus unserer Produkte. Unser Bestreben ist darauf
gerichtet, Okonomie und Okologie in Einklang zu bringen.

. Unser integriertes Umwelt-, Gesundheits- und Arbeitsschutz-
managementsystem nutzen wir als Kontrollinstrument zur
Uberpriifung unserer vorgegebenen Ziele. In unseren
Aktivitaten binden wir sowohl unsere Mitarbeiter als auch
die Arbeitnehmervertretung ein. Ein wesentlicher Bestandteil
unseres Umwelt-, Gesundheits- und Arbeitsschutzmanage-
mentsystems ist die Uberpriifung der vorgegebenen Ziele
durch die Unternehmensleitung.

5. Wir betrachten einen aktiven Umwelt-, Gesundheits- und
Arbeitsschutz als eine wesentliche Fiihrungsaufgabe. Durch
kontinuierliche Schulungen sowie eine offene Kommunikation
stellen wir sicher, dass sich unsere Mitarbeiter mit unserer
Umwelt-, Gesundheits- und Arbeitsschutzpolitik identifizieren
sowie an ihrer Umsetzung mitwirken.

6. Hinsichtlich unserer Umwelt-, Gesundheits- und Arbeits-
schutzschutzpolitik flihren wir einen aktiven Dialog sowohl
in der Region als auch mit Behdrden, Verbanden, der Politik
sowie allen interessierten Fachkreisen.

liche und nachhaltige Verbesserung des betrieblichen Umwelt-
schutzes.

Die prozessorientierte Struktur des Integrierten Management-

systems unterscheidet auf der obersten Prozesshierarchieebene
zwischen Fiihrungs-, Geschafts- und Unterstiitzungsprozessen.
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Umwelt, Gesundheit und Arbeitssicherheit

Ein gut strukturiertes Umweltmanagementsystem ist fiir uns ein
wertvolles Fiihrungsmittel, um den Umweltschutz in Bezug auf
Risiko-, Kosten- und Nutzenbetrachtungen fiir alle Bereiche und
Abteilungen zu optimieren. Es legt die Verantwortung und die
Zusammenarbeit beziiglich des Umweltschutzes im Unternehmen
fest. Dabei erstreckt es sich sowohl auf organisatorische als auch
auf technische MaBnahmen. Dadurch wird die Erflillung unseres
betrieblichen Umweltschutzes gewahrleistet und fihrt somit zu
einer laufenden Verbesserung der betrieblichen Umweltsituation.

Die Geschaftsleitung legt die Umweltpolitik und die Umweltziele
fest, die in regelmdBigen Zeitabstdnden lberpriift und gegebe-
nenfalls angepasst werden. So kdnnen bei der Investitionsplanung
die MaBnahmen und Projekte zur Realisierung der festgelegten
Umweltprogramme beriicksichtigt werden.

Als Vertreter der obersten Leitung sind der Vorstand Produktion
und Logistik sowie der Leiter Personal- und Sozialwesen bestellt.
Zur Koordinierung und Umsetzung der Managementprogramme
haben wir einen Umwelt-, Gesundheits- und Arbeitsschutz-
ausschuss eingerichtet. Dieses Gremium setzt sich zusammen
aus Vertretern aller relevanten Bereiche und tagt viermal im
Jahr. Der Umweltmanagementbeauftragte ist fiir die Pflege des
Managementsystems, fiir die Umsetzung und Weiterentwicklung
der Prozesse und der darin festgelegten Abldufe und Verfahren
zustdndig. Aufgrund gesetzlicher Vorgaben besteht die Pflicht zur
Bestellung eines Strahlenschutz-, Abfall- und Gefahrgutbeauf-
tragten.

Aufgrund des gemeinsamen Umweltmanagementsystems nach
EMAS und EN ISO 14001:2004 finden jdhrlich interne Audits
statt. Innerhalb von drei Jahren entsprechen diese dem gesamten
Umweltbetriebspriifungsprozess.



Umweltschutz- und Arbeitssicherheitsorganisation der Aesculap AG

Vorstand
Prof. Dr. H.-P. Knaebel
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5. Umweltaspekte des Unternehmens

Input

Rohstoffe
Hilfsstoffe

Umweltrelevante Prozesse

Marketing / Vertrieb
Entwicklung

Output

Produkte
Abfille

Betriebsstoffe Produktion

Verpackungen
W

- - Galvanik
Energie

- Gleitschleifen
- Stanzerei

- Metallbearbeitung
- Reinigungsprozesse

Abwasser
Emissionen

Larm

- Abwasserbehandlung

Lagerhaltung / Logistik

Zentrale Technische Dienste

Bei den Produktionsverfahren ist der Einsatz von verschiede-
nen Chemikalien notwendig. Wir arbeiten stidndig daran, diese
Chemikalien durch umweltvertriglichere Stoffe zu ersetzen und
die eingesetzten Mengen zu minimieren. Im Rahmen unserer
Investitionszyklen stellen wir diese Verfahren auf effizientere
Losungen um.

Durch den Einsatz von wéssrigen Reinigern und nichthalogenier-
ten Kohlenwasserstoffen werden Umweltschutz und Gesundheits-
schutz gleichermaBen realisiert. Die Beobachtung, Dokumentation
und Bewertung unserer umweltrelevanten Verfahren dient uns
zur Uberpriifung der zeitlichen Entwicklung der Umweltfaktoren
sowie der Umweltauswirkungen.

5.1 Direkte Umweltaspekte

5.1.1 Input:

5.1.1.1 Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe

S oo | aoos| oo | 007 | zoos 2000|2010

Stahl 948 t 717t 680 t 814t 845t 770 t 787 t
Kobalt-Chromstahl 22,0 28,0 31,0 34,0 29,0 30,0 330t
Aluminium 322 t 380t 380t 470t 455t 426 t 545t
Titan 532t 569t 57,1t 60,0 t 590t 55,0t 625t
Messing 83t 74t 741t 90t 70t 50t 40t
Halogenfreie Losungsmittel™ 5.100 | 5.390 | 5.894 | 7.187 | 8.954 | 6.315 | 9.570 |
Halogenierte Losungsmittell 2.600kg  2.275 kg 0 kg 0 kg 0 kg 0 kg 0 kg
Kiihlschmierstoffe, wassrig? - - - - - 32,6t 390t
Ole und Fette® - - - - - 69,5 t 78,3t
Wissrige Reinigungsmittel® - - - - - 27,6t 30,4t
Superbenzin bleifrei 44,592 | 33.9201 28.068 | 18.263 | 12.324 | 10.624 | 10.514 |
Dieselkraftstoff 94.174 | 929101 125.8451 133.2471 130.789| 127.8161 124.497 |

[l Einsatz in Reinigungsanlagen

8

[@Kennzahl im Jahr 2009 erstmals erfasst



5.1.1.2 Wasser

Stadtwasser findet im Produktionsbereich Verwendung als
Ansatzwasser fiir Auswaschbéader, fiir Stand- und FlieBspiilen

in der Oberflichenbehandlung. Donauwasser wurde bis August
2010 im Sanitdrbereich eingesetzt. Aufgrund stadtplanerischer
Entscheidungen konnte die Versorgungsleitung zur Entnahme
von Donauwasser nicht aufrecht erhalten werden. Produktions-
steigerung und wachsende Mitarbeiterzahl fiihrten in Verbindung
mit dem zunehmenden Betrieb von Wasseraufbereitungsanlagen
(Rein- und Reinstwasseranlagen) bis zum Jahr 2007 zu einem

Anstieg des Wasserverbrauches. Im Jahr 2008 konnte durch die
verstarkten Anstrengungen zur Reduktion des Wasserverbrauches
erstmals ein Riickgang des absoluten Wasserverbrauches erreicht
werden. Der im Jahr 2009 zu verzeichnende Anstieg im Wasser-
verbrauch kann auf das erste vollstdndige Betriebsjahr des neuen
Logistikzentrums einschlieBlich der angelegten Griinflachen im
erweiterten Standortareal zuriickgefiihrt werden. Der weitere
Anstieg im Jahr 2010 entspricht der Produktionssteigerung.

| 200¢] 2005] 2006] 2007] 2008] 2009] 2010

Stadtwasser m* 32.565 37.315 41.738 46.843 45.1M 47.240 59.796
Donauwasser m? 14.489 14.847 17.904 15.680 15.657 15.113 9.953
Summe m3 47.054 52.162 59.642 62.523 60.768 62.353 69.749

5.1.1.3 Energie

Steigende Mitarbeiterzahlen und Umsatze fiihrten in den zuriick-
liegenden Jahren zu einem steigenden Energiebedarf. Erdgas wird
nahezu ausschlieBlich zu Heizzwecken eingesetzt, so dass der

Erdgasverbrauch stark von der Witterung beeinflusst wird. Durch

stetige Optimierung der Geb&dudeisolierung konnte der Warme-
energiebedarf seit 2004, abgesehen von witterungsbedingten
Schwankungen, trotz Erweiterung des Gebdudebestandes auf
konstantem Niveau gehalten werden.

I P T T Y ) T

17.605 16.727 16.697 16.088 15.666 16.465 16.808
Strom 19.215 22.381 23.877 25.475 28.240 28.384 30.414
Heizol EL 0 0 0 343 243 395 202
Summe 36.820 39.108 40.574 41.906 44.149 45.244 47.424

5.1.2 Umweltrelevante Prozesse

Marketing / Vertrieb

Mitarbeiter aus Marketing und Vertrieb greifen die Ideen unserer
Kunden auf und tragen diese zur Problemldsung an die Entwick-
lung heran.

Neben den dkonomischen Interessen spielen auch 6kologische
Aspekte bei der Festlegung der Produkte eine Rolle.

Nachdem die Kunden zunehmend fiir den Umweltschutz sensibi-
lisiert sind und umweltbewusstes Einkaufsverhalten zeigen, sind
wir in der Lage entsprechende Lésungen anzubieten.

Okologische Ansatzpunkte sind:

- Darstellen 6kologischer Problemstellungen

- Konzepte fiir ressourcenschonende recycelbare Produkte
- Riicknahme von Produkten nach deren Nutzungsphase
- Fahrzeuge der AuBendienstmitarbeiter



Entwicklung

Die Grundlagen fiir den betrieblichen Umweltschutz werden
bereits bei der Produktentwicklung vorbereitet. Das AIM-Hand-
buch (Aesculap Innovations-Management) legt die Vorgehens-
weise fest.

Die Umweltauswirkungen neuer Produkte und Verpackungen
werden anhand entsprechender Anforderungslisten im Voraus
bewertet. In dieser Liste ist auch die Wiederverwertung oder
die Entsorgung des Produkts beriicksichtigt. In den Laboren des
Bereichs CT werden Wundverschlusssysteme vom Labor- bis
zum TechnikumsmaBstab entwickelt. Hierbei kommen diverse
Laborchemikalien zum Einsatz.

Produktion allgemein

Bei der liberwiegenden Mehrheit der am Standort hergestellten
Produkte werden im Herstellungsprozess Verfahren der Metall-
bearbeitung durchlaufen. Der derzeitige Maschinenbestand
umfasst ca. 150 Frasmaschinen bzw. CNC-Bearbeitungszentren,
ca. 100 Drehmaschinen und 36 Schleifmaschinen, um nur die
zahlenmaBig haufigsten Produktionseinrichtungen zu nennen.
Zum SchweiBen und Beschriften befinden sich ca. 50 Laseranla-
gen im Einsatz. Bei der spanenden und schleifenden Bearbeitung

kommen Schneidéle und wassrige Kiihlschmierstoffe zum Einsatz.

Durch intensive Kiihlschmiermittelpflege und kontinuierlichem
Ubergang zu zentralen Kiihlschmiermittelaufbereitungsanlagen
werden die Standzeiten der Kiihlschmiermittel stetig verldngert.
Die Kiihlschmierstoffabfdlle werden der externen stofflichen
Verwertung zugefiihrt.

Reinigungsprozesse

Zum Jahresanfang 2006 wurde der Einsatz von CKW-Lésungs-
mitteln zur Teilereinigung eingestellt.

Damit werden am Standort nur noch zwei Typen von Reinigungs-
anlagen betrieben. Zum einen handelt es sich hierbei um Anlagen
die im Waschprozess mit Reinigungsmitteln auf wassriger Basis
arbeiten und zum anderen um emissionsfreie Reinigungsauto-
maten mit halogenfreien Kohlenwasserstoffen als Losungsmittel.

Galvanik, Beizen, Abwasserbehandlung

Am Standort werden mehrere Anlagen der chemischen Ober-
flachenbehandlung betrieben. Mikro- und Nanofiltrationsan-
lage und eine zusatzliche Badpflege ermdglichen eine maximale
Standzeit der Reinigungsbader. Dadurch sparen wir beim Trink-
wassereinsatz und produzieren weniger Abwasser. Die groBeren

Anlagen sind an modernen Abwasserbehandlungsanlagen mit
Vakuumverdampfertechnologie angeschlossen. Bei den Klein-
anlagen werden die Abwésser in Tankbehaltern gesammelt und
in externen Anlagen behandelt.

Gleitschleifen

Bei allen Gleitschleifverfahren wird das Prozesswasser im Kreis-
lauf gefiihrt. Reduzierter Frischwasserbedarf, geringerer Abwas-
seranfall und ein wirtschaftlicher Betrieb der Anlage sind als
Erfolg dieser MaBnahmen zu verzeichnen.

Lagerhaltung

Mit Chemikalien und Gefahrstoffen gehen die Mitarbeiter bei der
Teilereinigung, in der Galvanik und bei der Abwasserbehandlung
um. Gefahrstoffe diirfen erst eingesetzt werden, wenn sie ein
Freigabeverfahren durchlaufen haben und gegen ihren Einsatz
unter den Gesichtspunkten des Umwelt- und Arbeitsschutzes
keine Bedenken bestehen. Mit der Fertigstellung des neuen
Gefahrstofflagers in 2008 wurde die Lagerung in einem frei-
stehenden separaten Gebdude zentralisiert.

Logistik

Im Zuge des Zentrallagerkonzeptes ist im Interesse unserer
weltweiten Kunden eine schnelle Belieferung notwendig.
AuBerdem sind unsere Produkte teilweise empfindliche Giiter.
Mehrmaliges Umschlagen kann sich nachhaltig auf den Zustand
der ankommenden Sendung auswirken.

Eine ausgewogene und unter Umweltaspekten optimierte
Distributionsstrategie sorgt fiir eine kurzfristige Belieferung
unserer weltweiten Kunden. Innerhalb Europas versenden wir
unsere Produkte per Paketdienst.

Technische Dienste

Die Zentralen Technischen Dienste sind zustdndig fiir den
rationellen Energieeinsatz und die Versorgung mit Strom, Gas,
Wasser, Warme und Druckluft.

Durch tagliches Messen der Verbrauchsmengen erkennen wir
Abweichungen sofort und kénnen diese kurzfristig korrigieren.
RegelmaBige Wartungsarbeiten gewéhrleisten den optimalen
Energieverbrauch und minimieren damit die Umweltbelastung.



5.1.3 Output
5.1.3.1 Abfille

Folgende Fraktionen werden bei Aesculap getrennt gesammelt:
= Altpapier [ Karton

= Metallschrotte

= Elektronikschrott

= Altholz

= Altglas

= Restmiill

= Diverse nicht gefédhrliche Abfélle

= Diverse gefahrliche Abfille

Die gefahrlichen Abfalle gliedern sich in:

= Abfélle aus Galvanik und Abwasserbehandlung
= Verbrauchte Kiihl- und Schmiermittel

= Altol

= Lésungsmittel

= Schleifschldamme

= Laborchemikalien

Im Falle der Fraktionen “Gefahrliche Abfalle” und "Sonstige nicht
gefahrliche Abfélle” wurden die einzelnen Abfallsorten entspre-
chend den Bestimmungen der Abfallverzeichnis-Verordnung
zugeordnet. Mit der Erfassung der Abfallfraktionen gemaB vor-

Die einzelnen Fraktionen sind wie folgt angefallen:

stehender Begrifflichkeiten wurde im Vorgriff auf die
Anderung des Kreislaufwirtschaft- und Abfallgesetzes vom
15.07.2006 begonnen. Aufgrund der gednderten Zuordnungs-
kriterien sind die Daten aus dem Jahr 2004 nicht direkt
vergleichbar. Bei den nicht gefdhrlichen Abféllen handelt es
sich im wesentlichen um Wertstoffe und Glassandabfille aus
den betrieblichen Mattieranlagen.

Abfille in Tonnen pro 1 Mio. € produziertem Warenwert

2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

—e— Metallschrott / 1 Mio. € 5,50 5,10 4,96 5,12 4,52

—— Gefahrliche Abfille 3,00 3.35 4,09 3.79

t/1 Mio. €

4,08 3,05

S N T T T M) T

Papier [ Karton 216

Metallschrott 691 723 739 838 842 812 848
Elektronikschrott 5,6 4,1 3,8 89 7.4 6,3 49
Altholz 51 54 95 107 97 104 146
Altglas 2,2 4,5 3,8 43 4,5 39 59
Restmiill 118 127 130 155 187 140 110
Speisereste (Kantine) - - 1.4 12,6 14,4 10,0 15,2
Sonstige nicht gef. Abfalle - 171 207 257 257 263 403
Gefahrliche Abfalle - 580 453 507 592 648 M
davon zur Verwertung - 579 453 474 544 547 604

Der erhdhte Wert in der entsorgten Menge an gefahrlichen
Abfillen im Jahr 2005 resultierte im wesentlichen aus einem
technischen Defekt an einer der beiden betriebenen Abwasser-

behandlungsanlagen. Das anfallende Prozessabwasser musste
liber einen langeren Zeitraum in einer externen Anlage behandelt
werden und unterlag somit dem Abfallrecht. Der Anstieg in den



Jahren 2008 und 2009 ergab sich aus der Inbetriebnahme von Die iiberproportionale Erhéhung des Restmiilles in 2007 resultier-

zwei kleineren Galvanikanlagen, welche aufgrund des gerin- te aus dem Anfall von Gewerbeabfall im Rahmen der Auflsung
gen Abwasseranfalles nicht mit Abwasserbehandlungsanlagen eines externen Lagers. Im Jahr 2008 fielen groBere Mengen an
ausgestattet sind. Das anfallende Abwasser muss daher in einer Gewerbeabfall im Zusammenhang mit dem Umzug ins neue
externen Anlage behandelt werden. Logistikgebdude an.

Die wesentlichen Fraktionen der sonstigen nicht gefahrlichen
Abfélle sind in der nachfolgenden Tabelle aufgeschliisselt.

Einzelne Fraktionen der sonstigen nicht gefahrlichen Abfalle:

T )7 ) N M

Sonstige nicht gefdhrliche Abfille, gesamt

davon Wertstoffe [ Verpackungsmaterial 1n3 130 138 154 206
davon Strahlsand aus Mattieranlagen 75 94 65 70 107
davon Bioabfille [ Griinschnitt 4 9 15 13 46

Die wesentlichen Fraktionen der gefahrlichen Abfille sind in der
nachfolgenden Tabelle aufgeschliisselt.

Einzelne Fraktionen der gefdhrlichen Abfalle:

Menge in t Fraktion m 2007 2008 mm

Gefahrliche Abfalle, gesamt

davon verbrauchte Kiihl- und Schmiermittel, wassrig 252 303 334 319 375
davon Abfélle aus Galvanik und Abwasserbehandlung 70 40 40 84 92
davon Schleifschlamme 68 89 m 13 120
davon Olabscheiderinhalte 30 9 20 14 13
davon Altdle 12 5 n 16 17
davon olverschmutzte Betriebsmittel 13 22 21 22 23
davon Abwasser aus Kleingalvanikanlagen - 19 34 57 53
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5.1.3.2 Prozessabwasser

Die Prozessabwasser stammen aus Ultraschall-Reinigungsbadern,

Spiilbddern der Galvanik, Beizerei und vom Gleitschleifen.

Diese werden in den Abwasserbehandlungsanlagen aufbereitet
und zu einem gewissen Anteil als Ansatz- und Spiilwasser
wieder verwendet. Durch die eingesetzte Technologie konnte die
Abwassermenge in der Vergangenheit von urspriinglich 1.680 m3
im Geschaftsjahr 1993/94 auf eine GréBenordnung von 500 m3
reduziert werden. Die eingesetzte Vakuumverdampfertechnologie
garantiert Abwasser mit duBerst geringer Schadstoffbelastung.

Anderungen im Produktspektrum und die zunehmende
Auslastung der im Jahr 2001 errichteten zweiten Abwasser-
behandlungsanlage im Werk Implantate fiihrten ab 2003 wieder
zu einem Anstieg der Abwassermenge. Aufgrund der geringen
Schadstoffbelastung ist dies jedoch von geringer Umweltrelevanz.
Der Riickgang in 2005 ist auf einen Defekt an einer der
betriebenen Abwasserbehandlungsanlagen und die damit zeit-
weise erforderliche Behandlung der Prozessabwasser in einer
externen Anlage zuriickzufiihren.

Abwassermenge in m? 413" 734

1 Prozessabwasser wurde aufgrund einer Stérung der Abwasserbehandlungsanlage zeitweise extern behandelt.

Im Rahmen der Eigenkontrolle wird die Abwasserqualitat der
betriebenen Abwasserbehandlungsanlagen zweimal im Jahr von

einem externen Priiflabor kontrolliert. Im Berichtsjahr 2010
wurden dabei die nachfolgend dargestellten Messwerte erhalten.

Parameter KW-Index Ni Cr(ges) Cr VI
[m9/|] [mg/I1] mg/l] [m9/|] [m9/|] [mg/l]

Grenzwerte (Genehmigungsbescheid) entfallt entfallt
Messwerte Werk Implantate in 2010 212 34,8 <01 <0, <01 < 0,01
Messwerte Werk Instrumente in 2010 133 0,6 <0, <0, <01 < 0,01
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5.1.3.3 Luft

Abluft aus Heizungsanlagen

Die Emissionswerte der Heizungsabluft wurden fir die Parameter
Kohlendioxid, Stickstoffoxide, Schwefeldioxid und staubférmige
Stoffe liber Energiekennzahlen berechnet (Quelle: RAVEL 1993,
Umrechnungsfaktoren fiir Energietrdger, Quelle: BUWAL 1992
Emissionswerte).

Die ermittelten Werte sind bezogen auf den Erdgas- und
Heizolverbrauch (siehe 5.1.1.3). Der Anstieg der Schwefeldioxid-
Emissionen ab dem Jahr 2007 beruht auf dem Einsatz von Heizol
EL zur Beheizung eines 2007 erworbenen Gebadudes.

SchadstoffausstoB pro MWh CO, [kg] Staub [g] m SO, [g

Erdgas

2021

0,86 323,7

Heizol EL

263,5

3,6 162,0 162,0

—mmmm

3.558t 3381t 3.374 t 3342t 3.230°t 3432t 3.450 t
NOx 5699kg 5415kg 5.405kg  5.263 kg 5110kg 5.394kg 5.473 kg
SO, 51,1 kg 48,5 kg 48,4kg  102,2 kg 84,8 kg 1,7 kg 81,5 kg
Staub 151kg  144kg  144kg  151kg  143kg 1558kg 15,18 kg

Abluft aus Fertigungsprozessen

Im Hauptwerk und der Benchmark Factory betreiben wir
Beizanlagen. Die Abluft der Beizanlagen wird liber Nasswascher
behandelt. Die Abluft der Polymer-Beschichtungsanlage wird
uber einen Feststofffilter ableitfdhig aufbereitet. Die genannten
Anlagen sind nach derzeitiger Rechtslage nicht genehmigungs-

bediirftig nach BImSchG und unterliegen keiner Messver-
pflichtung. Die nachfolgenden Messwerte wurden von einer
anerkannten Messstelle nach §28 BImSchG im Rahmen der
Eigenliberwachung ermittelt.

2000 2004 2002
Galvanik Polymerbeschichtung Benchmark-Factory
Fluorwasserstoff 3 mg/m? < 0,05 mg/m? 1,28 mg/m? < 0,05 mg/m?
Stickstoffoxide 500 mg/m?® 7 mg/m? - 20 mg/m?
Chlorwasserstoff 30 mg/m? - 0,33 mg/m® -

Die bei der Absaugung der Schleif- und Mattierprozesse anfallen-
de staubhaltige Abluft wird im Nassverfahren gereinigt. Aus dem
Volumenstrom und einer verfahrenstypischen Staubkonzentration
von 6 mg/m3 ergibt sich eine Staubfracht von 4,7 t/a.

Die Treibhausgase CH,, N,O und SF6 werden im Unternehmen
nicht eingesetzt und somit auch nicht emittiert.
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Im Jahr 2010 mussten im Rahmen der Wartung bzw.
Instandhaltung der betriebenen Kalteanlagen an einer Anlage
nach komplettem Verlust des Kaltemittels (R134a) 324 kg
fluorierte Kohlenwasserstoffe nachgefiillt werden. Die hierdurch
entstandene Emission von Treibhausgasen entspricht

421,2 t-C0,-Agjvalent.



5.1.3.4 Boden

Im Vergleich zum Berichtsjahr 2005 ergab sich im Jahr 2006
aufgrund des Neubaus eines Gebaudes fiir den Bereich Entwicklung
eine geringfiigige Abnahme der unversiegelten Flache und eine
entsprechende VergroBerung der tiberbauten Flache. Im Jahr 2007
wurden dem Werksgelande benachbarte Flachen zugekauft und mit

dem Bau eines neuen Logistikzentrums sowie mit der Erweiterung
eines Produktionsgebdudes begonnen. In den Jahren 2008 und
2009 traten im Vergleich zum Vorjahr keine Verdnderungen be-
ziiglich der Flachenbelegung ein. Im Jahr 2010 wurde ein weiteres
bebautes und vollstandig versiegeltes Grundstlick zugekauft.

liberbaute Flache 40.489 m? 41.113 m? 52.520 m? 52.520 m? 52.520 m? 55.785 m?

versiegelte Flache 49.639 m? 49.639 m? 52.930 m? 52.930 m? 52.930 m? 55.815 m?

unversiegelte Flache 49.474 m? 48.850 m? 59.801 m? 59.801 m? 59.801 m? 59.801 m?

Summe 139.602 m? 139.602 m? 165.251 m? 165.251 m? 165.251 m? 171.401 m?
5.1.3.5 Larm

Mit der Einstellung des Schmiedebetriebes in 2005 werden auf
dem Werksgelande keine Produktionsanlagen mehr betrieben,
welche aufgrund ihrer Schallemissionen und der verursachten
Erschiitterungen dem Bundesimmissionsschutzgesetz unterliegen.

5.1.4 Datenfortschreibung zur Darstellung der Relationen

= Mitarbeiter
® Produzierte Menge

Anlieferungen und Versand von Waren erfolgen nur zu den
tiblichen Geschéftszeiten, so dass sich die Beeintrachtigung der
Nachbarschaft durch Verkehrslarm auf das unvermeidbare Mini-
mum beschrankt. Mit dem Neubau des Logistikzentrums und der
damit verbundenen Verbesserung der Logistikablaufe ergab sich
eine deutliche Verkehrsentlastung auf dem Werksgelande.

Die Zunahme der Mitarbeiterzahl und die Erh6hung der produ-
zierten Menge, bezogen auf das Geschéftsjahr 1996/97 = 100
machen die kontinuierliche Erhdhung des absoluten Energie-
und Wasserbezuges verstandlich.

Mitarbeiter

3200

3000

2800 <>

2600

2400

2200
2004

2372

2005
2445

2006
2532

2007
2716

2008
2798

2009
2798

2010
3029

—&— Mitarbeiter

Produzierte Menge (Warenwert)
250

240
230 ////
220

210
200

190 //
180 P

170
</
160

150

2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010

—>— Lieferungen 165,2 1854 193,8 220,5 2304 206,9 244,7
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MWh Strom Stromverbrauch in Relation zum produzierten Warenwert (MWh/1 Mio. €)

34.000 18000
32.000 /\
175,00
30.000 — / \
H—_‘/ 170,00
28.000 / \
165,00
26.000 / / \
24.000 / 160,00
22.000 155,00
20.000
/ 150,00
18.000
145,00
16.000
2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 140,00
2004 ‘ 2005 ‘ 2006 ‘ 2007 ‘ 2008 ‘ 2009 ‘ 2010 ‘
[o—strom | 19215 22381 23877 25475 28240 28384 30414
l—'— Stromverbrauch 151,73 [ 157,42 [ 160,71 [ 150,67 [ 159,87 [179,925 [ 162,081 l

Die Erweiterung des Gebdude und Anlagenbestandes sowie
steigende Mitarbeiterzahlen in den Berichtsjahren 2004 bis 2008

fiihrten im Jahr 2009 mit geringerer Auslastung zu einem Anstieg
des relativen Stromverbrauches.

Gasverbrauch in Relation zum produzierten Warenwert (MWh/1 Mio. €)

MWh Gas
17750 170.00
17500 AN 160,00
17250
\ 150,00
17000
16750 —_— . 14000 +—
16500 130,00
16250
/ 120,00
- ..
16000
~
110,00
15750
.
15500 100,00
15250 *
90,00 =
15000
2004 ‘ 2005 ‘ 2006 ‘ 2007 ‘ 2008 ‘ 2009 [ 2010 [ 80,00
[—o—Gas 17605 [ 16727 [ 16697 [ 16088 [ 15666 [ 16465 [ 16808 ] 2004 ‘ 2005 ‘ 2006 ‘ 2007 ‘ 2008 ‘ 2009 ‘ 2010 ‘
I—O— Gasverbrauch | 139,02 [ 117,65 [ 112,38 [ 95,15 [ 88,69 [ 103,79 [ 89,571 ]

Erdgas wird am Standort nahezu ausschlieBlich zu Heiz-
zwecken eingesetzt, so dass der Jahresverbrauch stark von den
Witterungsbedingungen abhangt. Durch sténdige Verbesserung
der Geb3udeisolierung versuchen wir den Heizenergiebedarf

zu minimieren. Der Gasverbrauch in Relation zum produzierten
Warenwert konnte durch diese MaBnahmen trotz Zunahme des
Gebaudebestandes im betrachteten Zeitraum von 2004 bis 2010
deutlich gesenkt werden.

Wasserverbrauch in Relation zum produzierten Warenwert (m*/ 1 Mio. €)

Wasser
m 500,0
75000
70000
/_ 450,0
- /0\0______—0/
60000
/ 00,0
55000 -\
50000 / —_— .
-~ 350,0
45000
40000
2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010
300,0
Jzo— waser 47054 52162 59642 62523 60768 62353 69749 2004 [ 2005 | 2006 [ 2007 [ 2008 | 2009 [ 2010 |
[—+— Wasserverbrauch | 371,57 ] 366,89 | 401,44 369,80] 344,01] 393,05 371,70 |

Im Jahr 2007 wurde mit der Realisierung mehrere Projekte

zur Reduzierung des Wasserverbrauches begonnen. Hierdurch
konnte trotz steigender Anzahl an Mitarbeitern der absolute
Wasserverbrauch stabilisiert werden. Der Anstieg des absoluten

Wasserverbrauches im Jahr 2010 entspricht der Produktions-
steigerung, wie die Darstellung des Wasserverbrauches in
Relation zum produzierten Warenwert verdeutlicht.
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5.1.5 Kernindikatoren 2009 und 2010

Die Input-Output-Bilanz wurde dartiber hinaus um die in EMAS Il der jshrliche Gesamtoutput (Gesamtbruttowertschpfung) der
im Anhang IV geforderten Indikatoren ergénzt. Im Jahr 2010 betrug Organisation 370,565 Mio. EUR.

Energieeffizienz 2009 2010
Gesamter direkter Energieverbrauch (MWh) 45.244 47.424
Gesamter direkter Energieverbrauch (MWh) [ Gesamtoutput (Mio. EUR) 140,11 127,98
Gesamtverbrauch an erneuerbaren Energien (MWh) 6.812 7.299
Gesamtverbrauch an erneuerbaren Energien (MWh) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 21,10 19,70
Anteil der Energie aus erneuerbaren Energiequellen am jahrlichen Gesamtverbrauch 15,1 % 15,4 %

Stahl (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 2,385 2,124
Kobalt-Chromstahl (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,093 0,089
Aluminium (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 1,319 1,471
Titan (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,170 0,169
Messing (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,015 0,011
Halogenfreie Losungsmittel fiir Reinigungsanlagen (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,015 0,018
Superbenzin (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,025 0,021
Dieselkraftstoff (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,326 0,275
Kiihlschmierstoffe, wissrig (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,101 0,105
Ole und Fette (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,215 0,211
Wissrige Reinigungsmittel (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,086 0,082

Die absoluten Bezugswerte der aufgefiihrten Roh-, Hilfs- und Betriebs-
stoffe konnen der Tabelle im Abschnitt 5.1.1.1 entnommen werden.

Wasser mm

Gesamter jahrlicher Wasserverbrauch (m3) 62.353 69.749

Gesamter jahrlicher Wasserverbrauch (m3) [ Gesamtoutput (Mio. EUR) 193,10 188,22
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Abfall 2009 2010

Gesamtes jihrliches Abfallaufkommen (t) 2.261 2.515
Gesamtes jihrliches Abfallaufkommen (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 7,002 6,787
Gesamtes jihrliches Aufkommen an gefihrlichen Abfllen (t) 648 711
Gesamtes jihrliches Aufkommen an gefihrlichen Abfillen (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 2,007 1,919
Wesentliche gefahrliche Abfille

Verbrauchte Kiihl- und Schmiermittel, wéssrig (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,988 1,012
Abfille aus Galvanik und Abwasserbehandlung (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,259 0,247
Schleifschldmme (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,351 0,324
Olabscheiderinhalte (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,043 0,034
Altéle (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,050 0,047
Olverschmutze Betriebsmittel (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,068 0,063
Abwasser aus Kleingalvanikanlagen (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,177 0,143
Wesentliche sonstige Abfille

Papier, Karton (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,902 0,744
Metallschrott (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 2,513 2,290
Elektronikschrott (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,019 0,013
Altholz (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,322 0,393
Altglas (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,012 0,016
Restmiill (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,432 0,298
Wertstoffe, Verpackungsmaterial (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,476 0,556
Strahlsand aus Mattieranlagen (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,218 0,288
Bioabfille, Griinschnitt (t) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,041 0,123

Die absoluten Werte der aufgefiihrten gefdhrlichen und nicht gefahrlichen
Abfille kdnnen der Tabelle im Abschnitt 5.1.3.1 entnommen werden.

Biologische Vielfalt 2009 2010
Flachenverbrauch (Uberbaute und versiegelte Fliche) (m?2) 105.450 111.600
Flachenverbrauch (Uberbaute und versiegelte Flsche) (m2) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 326,56 301,16
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Gesamtemissionen von Treibhausgasen (t—COZ—AquivaIent) 3.432 3.871
Gesamtemissionen von Treibhausgasen (t—COZ—AquivaIent) | Gesamtoutput (Mio. EUR) 10,628 10,446
Gesamtemissionen an SO, (kg) 1m,7 81,5
Gesamtemissionen an SO, (kg) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 0,346 0,220
Gesamtemissionen an NO_(kg) 5.394 5.473
Gesamtemissionen an NO, (kg) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 16,705 14,769
Gesamtemissionen an PM (kg) 4.718 4.718
Gesamtemissionen an PM (kg) / Gesamtoutput (Mio. EUR) 14,612 12,732

5.2 Indirekte Umweltaspekte

Die wesentlichen indirekten Umweltauswirkungen sind die

produktbezogenen. Diese sind in der nachfolgenden Tabelle

Produktphase Indirekte Umweltauswirkung Maglichkeit der Einflussnahme

Funktion und Design

Die Funktion und das Design bestimmt
entscheidend den Einsatz von Roh-, Hilfs-

und Betriebsstoffen und die damit zusammen-
hdngenden Fertigungsverfahren.

zusammengefasst.

Die Entwickler sind gehalten, umweltfreundliche
Werkstoffe zu verwenden (AIM-Handbuch).

Entwicklung sowie
Wiederverwertung/

Aufgrund der ausgewahlten Werkstoffe, durch
die Konstruktion, durch die Verbindungstech-

Auf die Entwicklung demontage- und recycling-
gerechter Produkte im Bereich Gerate wird im

Entsorgung niken, wird die spatere Demontierbarkeit des Produktentstehungsprozess eingewirkt.
Produktes zu einem groBen Teil festgelegt.

Verpackung Produktverpackungen sind Einwegverpackungen  Einflussmdglichkeiten sind gering. Mehrweg-
und gehen in den Verwertungskreislauf. verpackungen sind wegen geringer Stiickzahl

pro Kunde nicht einsetzbar.
Der Verwertungskreislauf ist {iber die Beteiligung
an einem Dualen System realisiert.

Transport Der Transport der Produkte fiihrt zu einer Die Lieferung erfolgt an die Krankenh3user ,just
Erh6hung des Transportvolumens und in time" per Spedition / Paketdienst. Nur so ldsst
der damit verbundenen Umweltprobleme sich die termingerechte Lieferung realisieren.
Emissionen und Larm. Versorgung ganz Europas liber zwei Zentrallager.

Argumente: Hohe Lagerverfligbarkeit, Liefer-

zuverldssigkeit, schnelle Lieferung lasst fiir den

Kunden die Lagerhaltung entfallen.
Verwendung/ Unsere Produkte sind aufgrund der hohen Die Kunden werden iiber die Mdglichkeit der
Anwendung Qualitat auf lange Lebensdauer ausgelegt. Instandhaltung und Riickgabe an ATS (Aesculap

Gerdte kdnnen vom Kunden nach der
Nutzungsphase zuriickgegeben werden.

Technischer Service) informiert.
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6. Umweltziele und Umweltprogramme

Unsere Umweltziele und Umweltprogramme basieren auf
MaBnahmen, die sich aus den Ergebnissen interner Umwelt-
priifungen ergeben haben. Die Umsetzung erfolgt durch die
Bereichsverantwortlichen.

Der Umwelt-, Gesundheits- und Arbeitsschutzausschuss tiber-
wacht und bewertet die konsequente Umsetzung. Das fiir die
Umsetzung der Ziele und Programme erforderliche Personal sowie
die Sachmittel werden durch die Geschaftsfiihrung bereitgestellt.

Die nachfolgende Aufstellung zeigt den Umsetzungsgrad der
Umweltziele und Umweltprogramme 2009 und 2010. Abgesehen
von der MaBnahme der Verbesserung der Warmedammung durch
Isolation der Dacher von Bau 4 und Bau 14, welche aufgrund ge-
anderter Rahmenbedingungen der zukiinftigen Standortplanung
in Form der Investition in neue Gebdude zurlickgestellt wurden,
sowie die Verschiebung des Zieles die herkdémmlichen Heizungs-
pumpen gegen leistungsabhdngige Pumpen in 1-2 Gebduden

6.1 Umgesetzte Umweltziele und Programme 2009 - 2010

auszutauschen, konnten alle MaBnahmen erfolgreich und termin-
gerecht umgesetzt werden.

Zur Weiterverfolgung des gesetzten Zieles den Wasserverbrauch
zu senken, wurde in 2008 ein auf mehrere Jahre ausgelegtes
Projekt gestartet. Mit dem Austausch der herkémmlichen
Wasserhdhne gegen Armaturen mit Infrarot-Elektronik wird nach
Versuchsergebnissen der Wasserverbrauch um 25% je Wasserlauf
reduziert. Diese MaBnahme wurde in 2010 fortgefiihrt.

Zur Energieeinsparung wurden in den Jahren 2009 und 2010
Kompressoren mit einer Abwarmeriickgewinnung ausgestattet.

Zur Reduzierung der Warmeverluste der genutzten Gebdude wurde
in Fortfiihrung des im Jahr 2008 beschlossenen Projektes weitere
altere Fenster gegen moderne Warmeschutzfenster ausgetauscht.

Energieeinsparung; Einsparung
von elektrischer Energie

Energieeinsparung; Einsparung
von Heizenergie (Erdgas)

Energieeinsparung; Einsparung
von elektrischer Energie

Energieeinsparung; Einsparung
von Heizenergie (Erdgas)

Energieeinsparung; Einsparung
von Heizenergie (Erdgas)

Energieeinsparung; Einsparung
von elektrischer Energie

Energieeinsparung; Einsparung
von Heizenergie (Erdgas)
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Austausch der herkdmmlichen Heizungspumpen gegen
leistungsabhdngige Pumpen in allen Bereichen im Rahmen
der Instandhaltung.

Installation eines hydraulischen Abgleichs in den
Gebauden.

Austausch der herkmmlichen Heizungspumpen gegen
leistungsabhdngige Pumpen in Bau 20.

Abwarmerlckgewinnung Kompressoren Bau 19.

Abwadrmerlickgewinnung in der Liftungsanlage Bau 20.

Endgiiltige AuBerbetriebnahme der Freiflichenheizungen.

Austausch alterer Verglasung gegen moderne Fenster mit
hoherer Warmeddammung. Austausch der Fenster im Bau 2,
1.0G und Bau 24, 1.0G. Siidseite.

Einsparung von bis zu

500 der erforderlichen v/
elektrischen Energie.

v
Einsparung von v
2.205 kWh im Jahr.

v
Wirkungsgrad 900%.

v
Einsparung von 110,7 kW
je Betriebsstunde; Ca. 1000 v
Betriebsstunden im Jahr.
Investitionssumme:
85.500 € v



Energieeinsparung; Einsparung

Abwdrmerlickgewinnung Kompressoren Bau 3.

Energieeinsparung

von Heizenergie (Erdgas) kann derzeit noch nicht v
berechnet werden.
Wassereinsparung Einbau von beriihrungslosen Wasserhdhnen an den Austausch von
Handwaschbecken im Rahmen der Instandsetzung. GemaB 10 Armaturen im
Versuch 25% geringerer Wasserverbrauch. Es wurden 18 Kalenderjahr. v
Armaturen im Jahr 2008, 13 Armaturen im Jahr 2009 und
24 Armaturen im Jahr 2010 ausgetauscht.
Energieeinsparung; Einsparung Verbesserung der Warmeddmmung durch Isolation der Investitionssumme:
von Heizenergie (Erdgas) Dacher von Bau 4 und Bau 14. Aufgrund der aktualisierten ~ 75.000 €
Werksplanung (Erweiterung des Gebdudebestandes) wurde
die MaBnahme Bau 4 zuriickgestellt (Jahr 2012/2013). X
Die MaBnahme Bau 14 wurde verworfen, da eine Nutzung
des Dachgeschosses nicht mehr geplant ist und dieses
daher nicht beheizt wird.
Energieeinsparung; Einsparung Ersatz der 5 Liter Untertischwarmwasserboiler durch Austausch von
von elektrischer Energie Durchlauferhitzer im Rahmen der Instandhaltung. 5 Warmwasserboiler im
Es wurden 10 Warmwasserboiler im Jahr 2008, 12 Warm-  Kalenderjahr. v
wasserboiler im Jahr 2009 und im Jahr 2010 14 Warm-
wasserboiler im Jahr 2010 ausgetauscht.
Energieeinsparung; Einsparung Schwachstellenanalyse an den Gebduden iiber Berechnung
von Heizenergie (Erdgas) der Energiebilanz (Geb3udeenergiepass) mit Hilfe einer an-
zuschaffenden Software. Die Software wurde angeschafft, h
aber bisher noch nicht eingesetzt.
Energieeinsparung; Einsparung Austausch der herkdémmlichen Heizungspumpen gegen Einsparung von bis zu
von elektrischer Energie leistungsabhdngige Pumpen in 1-2 Gebauden. 50% der erforderlichen X

Siehe Ziele 2011.

elektrischen Energie.

v MaBnahme umgesetzt
X MaBnahme nicht umgesetzt
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6.2 Aktuelle Umweltziele und Programme 2011

Wassereinsparung Einbau von beriihrungslosen Wasserhdhnen Zentrale 12/11 Austausch von
an den Handwaschbecken im Rahmen der Technische 10 Armaturen im
Instandsetzung. GemaB Versuch 25% Dienste Kalenderjahr
geringerer Wasserverbrauch.
Energieeinsparung; Einsparung  Ersatz der 5 Liter Untertischwarmwasserboiler ~ Zentrale 12/11 Austausch von 5
von elektrischer Energie durch Durchlauferhitzer im Rahmen der Technische Warmwasserboiler
Instandhaltung Dienste im Kalenderjahr
Energieeinsparung; Einsparung  Schrittweiser Austausch &lterer Verglasung Zentrale 12/11 Investitionssumme:
von Heizenergie (Erdgas) gegen moderne Fenster mit héherer Technische 75.000 €
Warmeddmmung. Austausch der Verglasung Dienste
im Bau 2, 1.UG und Bau 12, 1.0G.
Energieeinsparung; Einsparung  Sanierung und Warmedammung des Daches Zentrale 12/11 Investitionssumme:
von Heizenergie (Erdgas) von Bau 12. Technische 146.000 €
Dienste
Energieeinsparung; Einsparung  Anpassung der Heizverteilung und -regelung Zentrale 12/11
von Heizenergie (Erdgas) des Gebdudes 1 u. 2 an den Stand der Technik.  Technische
Dienste
Die Verantwortung fiir die Umsetzung des Umweltprogramms Im Geschaftsjahr 2010 wurden fiir umweltrelevante Anlagen
liegt beim dargestellten Personenkreis. insgesamt 296.713 € investiert.

Die Bereitstellung der erforderlichen Finanz- und Sachmittel
erfolgt durch die jahrliche Budget- und Investitionsplanung.
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7. Formale Angaben

Die Umwelterkldrung dokumentiert unser umweltorientiertes
Handeln. Sie ist eine Situationsbeschreibung.

Wir wollen nicht nur auf brisante Umweltprobleme, auf die
gesetzliche Vorgaben oder &ffentliche Kritik reagieren, sondern
vorbeugend als Industriebetrieb agieren, aus Verantwortung fiir
die Umwelt und zur Sicherung des Unternehmens.

Kontaktadresse

Die Aesculap AG tritt fiir einen offenen Dialog ein.
Fiir weitere Informationen steht lhnen der Leiter Umweltschutz
und Sicherheit zur Verfligung:

8. Erklarung des Umweltgutachters zu den Begutachtungs-
und Validierungstatigkeiten

Der Unterzeichnende, Herr Dr. Ralf Rieken, EMAS-Umweltgut-
achter mit der Registrierungsnummer DE-V-0034, akkreditiert
oder zugelassen fiir die Bereiche Herstellung von Metallerzeug-
nissen und medizinischen Gerdten und Herstellung von sonstigen
Waren (NACE-Code [2008] 25 und 32,5) bestitigt, begutachtet
zu haben, ob der Standort, wie in der konsolidierten Umwelt-
erklarung 2011 mit der Registrierungsnummer DE-169-00003 an-
gegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009
des Europdischen Parlaments und des Rates vom 25. November
2009 iiber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem
Gemeinschaftssystem fiir Umweltmanagement und Umwelt-
betriebspriifung (EMAS) erfiillt.

Diese Erkldrung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung
gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung kann nur durch
eine zustindige Stelle gemaB der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009
erfolgen. Diese Erklarung darf nicht als eigenstandige Grundlage
fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Tuttlingen, den 26.07.2011

Dr. Ralf Rieken
Umweltgutachter (Zulassungs-Nr. DE-V-0034)

Als vertrauensbildende MaBnahme stellen wir deshalb die
anerkannten Sachverhalte offen und realistisch dar.

Mit der Umwelterklarung wollen wir sowohl unsere Mitarbeiter
als auch die Offentlichkeit tiber unsere UmweltschutzmaBnah-
men informieren.

Aesculap AG

Dr. Bernd Bohler

Am Aesculap-Platz

78532 Tuttlingen

Telefon 074 61/95-22 14
Telefax 074 61/95-28 15
E-Mail: bernd.boehler@aesculap.de

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestatigt, dass

* die Begutachtung und Validierung in voller Uber-
einstimmung mit den Anforderungen der Verordnung (EG)
Nr. 1221/2009 durchgefiihrt wurden,

= das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt,
dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der geltenden
Umweltvorschriften vorliegen,

= die Daten und Angaben der aktualisierten Umwelterklarung
der Organisation ein verldssliches, glaubhaftes und
wahrheitsgetreues Bild sémtlicher Tatigkeiten der Aesculap
AG am Standort Tuttlingen innerhalb des in der Umwelt-
erklarung angegebenen Bereiches geben.

Nachste Umwelterklarung

Die Vorlage der nachsten konsolidierten Umwelterklarung erfolgt
bis spatestens Juni 2014. In den Jahren 2012 und 2013 werden
aktualisierte Umwelterkldrungen vorgelegt.
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