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Ausbildungsrahmenplan
fir die Berufsausbildung
zum Technischen Produktdesigner und zur Technischen Produktdesignerin

— Sachliche Gliederung -

Abschnitt A: Gemeinsame berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

c =
Lfd. Teil des Zu vermitteinde S 2
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten 2 E
a
1 2 3 4
1 | Erstellen und Anwenden technischer a) Normvorgaben zur Erstellung technischer Zeichnungen beriick-
Dokumente sichtigen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt ANummer 1) | ) geometrische Beziehungen unterscheiden O
c) Einzelteile und Baugruppen in Ansichten und Schnitten norm-
gerecht darstellen O
d) Regeln der MaBeintragung anwenden O
e) Werkstiicke rdumlich darstellen O
f) Freihandskizzen anfertigen und bemaBen O
g) technische Begleitunterlagen, insbesondere Stiicklisten,
erstellen und pflegen O
h) technische Dokumentations- und Prasentationsunterlagen
erstellen O
i) Sticklisten, Tabellen, Diagramme, Handbiicher und Bedienungs-
hinweise verwenden O
2 | Rechnergestutzt Konstruieren a) Datensétze fir Einzelteile und Baugruppen nach technischen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 2) Vorgaben und eigenen Entwiirfen erstellen O
b) Strukturierungsmethoden anwenden O
c) Zeichnungen ableiten oder erstellen O
d) Symbole auswéhlen und verwenden O
e) Kauf- und Normteile aus Bibliotheken und Katalogen aus-
wahlen und verwenden O
3 | Unterscheiden von Werkstoffen a) Informationen Uber Werkstoffe hinsichtlich ihrer Eigenschaften,
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 3) Bearbeitungs- und Verwendungsmdéglichkeiten einholen O
b) Werkstoffe und Halbzeuge hinsichtlich ihrer Verfligbarkeit,
Wirtschaftlichkeit und Umweltvertraglichkeit unterscheiden O
c) Werkstoffnormung berticksichtigen O
4 | Unterscheiden von Fertigungs- a) branchentypische Fertigungs- und Fligeverfahren unterscheiden O
verfahren und Montagetechniken b) Montagetechniken unterscheiden [l
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 4)
5 | Ausflhren von Berechnungen a) Langen und Winkel sowie Flachen, Volumen und Massen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A Nummer 5) berechnen O
b) Langen- und Volumenausdehnung berechnen O




Abschnitt B: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Nr.

Lfd.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Position
vermittelt

2

3

IS

Beurteilen von Werk- und Hilfsstoffen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 1)

Werkstoffe hinsichtlich ihrer Eigenschaften, Bearbeitungs- und
Verwendungsmadglichkeiten beurteilen

Hilfsstoffe unterscheiden und ihrer Verwendung nach zuordnen

Werk- und Hilfsstoffe hinsichtlich ihrer Verfligbarkeit, Wirt-
schaftlichkeit und Umweltvertraglichkeit beurteilen

Werkstoffnormung anwenden
Werkstoffeigenschaften in technischen Dokumenten beschreiben

Produktentwicklung
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 2)

21

Produktentstehungsprozess
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 2.1)

den betrieblichen Produktentstehungsprozess berlcksichtigen

Inhalte und Aufgaben des eigenen Arbeitsfeldes dem Produkt-
entstehungsprozess zuordnen

Methoden des Projekt- und Prozessmanagements anwenden
Schritte der methodischen Konstruktion unterscheiden
analytische und statistische Werkzeuge zur Qualitétssicherung
interpretieren und anwenden

mit vor- und nachgelagerten Bereichen kommunizieren, die
Schnittstellen identifizieren und Abstimmungen herbeifiihren
in den Phasen des Produktlebenszyklus, insbesondere Ent-
wicklung und Konstruktion, Fertigung und Montage, Inbetrieb-

nahme, Wartung und Instandhaltung, Service, Demontage und
Entsorgung, die rechtlichen Vorgaben einhalten

2.2

Planen und Konzipieren von Bauteilen
und Baugruppen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 2.2)

Konstruktionsarten unterscheiden

Produktanforderungen definieren, Lastenheft, Pflichtenheft und
Anforderungslisten unterscheiden sowie Qualitdtsanforderun-
gen berucksichtigen

Kreativitatstechniken zur Lésungsfindung anwenden

Lésungen unter Beriicksichtigung von technischen, wirtschaft-
lichen und 6kologischen Kriterien entwickeln, bewerten und
auswahlen

Ldsungen visualisieren und présentieren

2.3

Entwerfen, Ausarbeiten und Berechnen
von Bauteilen und Baugruppen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 2.3)

a)

funktions-, fertigungs-, beanspruchungs-, montage- und pruf-
gerechte Anforderungen an Konstruktionen berlicksichtigen

Designvorgaben nach technischen und funktionalen Gesichts-
punkten beachten

Bauteile und Halbzeuge nach Vorgaben und technischen
Unterlagen auswahlen

Verwendung von Norm- und Kaufteilen berticksichtigen
Werkstoffanforderungen und -eigenschaften bertcksichtigen
Toleranzen, Passungen und Oberflachen festlegen
Detailkonstruktionen anfertigen

konstruktive Anderungen vornehmen

Flge- und Verbindungstechniken berlicksichtigen

Berechnungen zur Mechanik, insbesondere Geschwindigkeit,
Krafte und Kréaftezerlegung sowie Drehmoment und Reibung,
durchfiihren
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wenden

c =
Lfd. Teil des Zu vermittelnde S £
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten g S
a
1 2 3 4
k) Festigkeitsberechnungen, insbesondere der Flachenpressung,
Zug-, Druck- und Scherbeanspruchung, durchfiihren |:|
I) Arbeit, Leistung und Wirkungsgrad berechnen O
m) Datensétze erstellen und Datenqualitét im Prozess sichern O
n) unterschiedliche Datenformate austauschen und anwenden O
3 |Auswahlen von Fertigungs- a) Fertigungsverfahren im Konstruktionsprozess auswahlen O
und Fligeverfahren sowie b) Montagetechnik und Fligeverfahren im Konstruktionsprozess
Montagetechniken auswihlen |
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 3)
4 | Ausflihren von Simulationen a) virtuelle Zusammenbauten erstellen und auf Kollision priifen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 4) | 5) pranchen- und betriebsspezifische Simulationsverfahren an- 0

Abschnitt C: Berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Produktgestaltung und -konstruktion

Nr.

Lfd.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten

Position
vermittelt

2

3

Gestalten und Entwerfen von Objekten
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 1)

a)

Produkt-, Wettbewerbs- und Patentrecherchen durchflihren

Stufen des Designprozesses, insbesondere Skizzen, CAD-
Modelle und physikalische Modelle, unterscheiden

Grundlagen der Gestaltung anwenden
Entwurfsskizzen erstellen
Objekte funktionsgerecht gestalten

Objekte unter Beachtung ergonomischer Richtlinien und recht-
licher Vorgaben gestalten

Objekte unter Berticksichtigung von Materialeigenschaften
gestalten

Konstruieren mit Freiformflachen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 2)

a=>ego

Kurvenarten unterscheiden

Raumkurven erzeugen

Kurven glatten

Kurvenubergange erzeugen und beurteilen
Freiformflachen erzeugen und beurteilen
Flachentbergénge erzeugen und beurteilen
Flachenverbande erzeugen und beurteilen

Objekte mit Freiformflachen erstellen und beurteilen

Konstruieren von Objekten
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 3)

Designvorgaben nach technischen, funktionalen und asthe-
tischen Gesichtspunkten umsetzen

Objekte als Flachen-, Volumen- und Hybridmodell konstruieren
Objekte funktions- und beanspruchungsgerecht konstruieren

Objekte unter Berticksichtigung von Fertigungstechniken, ins-
besondere Tiefziehen, SpritzgieBen und Biegen, konstruieren
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c =
Lfd. Teil des Zu vermitteinde S £
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten g S
a g
1 2 3 4
e) Objekte unter Berilicksichtigung von Fligeverfahren und Mon-
tagetechniken, insbesondere Kleben, SchweiBen, Clip- und
Schnappverbindungen, konstruieren O
f) Objekte ergonomisch konstruieren O
g) Objekte unter Berilicksichtigung von Werkstoffen, insbesondere
Bleche, Kunststoff, Holz, Verbundwerkstoffe, Glas, Papier und
Pappe, konstruieren O
h) Obijekte, insbesondere unter Beriicksichtigung von Berech-
nungs- und Versuchsergebnissen, optimieren O
4 | Simulation und Prasentation a) Simulationen erstellen, nutzen und auswerten |:|
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Nummer 4) | p) Verhalten von Bauteilen und Baugruppen durch virtuelle
Bewegungssimulationen prifen O
c) Objekte fotorealistisch prasentieren und animieren O
d) Visualisierungstechniken anwenden O

Abschnitt D: Berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in der Fachrichtung
Maschinen- und Anlagenkonstruktion

Nr.

Lfd.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten

Position
vermittelt

2

3

i

Andern und Priifen von
Werkstoffeigenschaften
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 1)

Verfahren zur Anderung von Werkstoffeigenschaften auswahlen

Prifverfahren zur Feststellung der Werkstoffeigenschaften
auswahlen

Erstellen von Konstruktionen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 2)

Aufbau, Funktion und Wirkungsweise von Maschinenelementen,
insbesondere Getriebe, Kupplungen und Vorrichtungen, aus-
wahlen

Konstruktionen mit Funktionseinheiten, Standardteilen und
Verbindungselementen entwickeln

Gusskonstruktionen erstellen
SchweiBkonstruktionen erstellen

Fertigungstechnik
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 3)

Auswirkungen der Urformtechnik auf die BemaBung, Gestal-
tung, Oberflachenbeschaffenheit und Messbarkeit von Bau-
teilen in der Konstruktion umsetzen

Auswirkungen der Umformtechnik auf die BemaBung, Gestal-
tung, Oberflachenbeschaffenheit und Messbarkeit von Bau-
teilen in der Konstruktion umsetzen

Auswirkungen der Zerspanungstechnik auf die BemaBung,
Gestaltung, Oberflachenbeschaffenheit und Messbarkeit von
Bauteilen in der Konstruktion umsetzen

fertigungstechnische Berechnungen durchfiihren

Flge- und Montagetechnik
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 4)

Auswirkungen der Flige- und Montagetechniken auf die
Gestaltung, BemaBung, Oberflachenbeschaffenheit und Mess-
barkeit von Bauteilen in der Konstruktion umsetzen
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c =
Lfd. Teil des Zu vermittelnde S £
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten g S
a
1 2 3 4
b) Toleranzen und Passungen berechnen O
c) Maschinen- oder Verbindungselemente beanspruchungs- und
funktionsgerecht in Konstruktionen verwenden O
5 | Steuerungs- und Elektrotechnik a) Elemente der Steuerungstechnik unterscheiden O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Nummer 5) | ) Schaltungen mit Bauelementen der Hydraulik und Elektro-
pneumatik beurteilen O
c) grundlegende GesetzmaBigkeiten der Elektrotechnik beachten
und GrundgroBen berechnen O
d) GroBen der Steuerungstechnik, insbesondere Driicke und
Krafte, berechnen O
e) Gefahren in der Steuerungs- und Elektrotechnik sowie die
Anforderungen entsprechender SchutzmaBnahmen beachten O
f) Schaltplane der Steuerungs- und Elektrotechnik in CAD- 0

Datensétze einbinden

Abschnitt E: Gemeinsame integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Nr.

Lfd.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Position
vermittelt

2

3

IN

Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 1)

Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungsvertrag
nennen

Médglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

wesentliche Bestimmungen der fir den ausbildenden Betrieb
geltenden Tarifvertrdge nennen

Aufbau und Organisation des
Ausbildungsbetriebes
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 2)

Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erlautern

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Beschaffung,
Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren

Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Beschaf-
tigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen und
Gewerkschaften nennen

Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsverfas-
sungs- oder personalvertretungsrechtlichen Organe des aus-
bildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesundheitsschutz bei
der Arbeit
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 3)

a)

b)

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz
feststellen und MaBnahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen

berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschrif-
ten anwenden

Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie erste MaB-
nahmen einleiten

Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden;
Verhaltensweisen bei Branden beschreiben und MaBnahmen
zur Brandbek&mpfung ergreifen
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Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Position
vermittelt

3

N

Umweltschutz
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im beruf-
lichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

mdgliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb
und seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispielen erkléaren

fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des Umwelt-
schutzes anwenden

Moglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen

Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer umwelt-
schonenden Entsorgung zufiihren

Anwenden von Informations- und
Kommunikationstechniken
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 5)

betriebliche Kommunikations- und Informationssysteme zur
Ubertragung von Daten, Bildern und Sprache anwenden

Standardsoftware, insbesondere zur Tabellenkalkulation, Text-
verarbeitung und Présentation, einsetzen

Informationen, insbesondere auch englischsprachige, beschaf-
fen, bewerten und nutzen

Daten pflegen und sichern
Vorschriften zur Datensicherheit beachten

Arbeitsplanung und -organisation
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 6)

Arbeitsauftrage und Vorgaben auf Umsetzbarkeit priifen
auftragsbezogene Informationen und Daten beschaffen,
bewerten und nutzen

Arbeitsschritte und -abldufe nach funktionalen, organisato-
rischen, fertigungstechnischen und wirtschaftlichen Kriterien
festlegen und sicherstellen

rechtliche, betriebliche und technische Vorschriften beachten

Arbeitsauftrag planen und mit vor- und nachgelagerten Be-
reichen abstimmen

Lésungsvarianten priifen, darstellen und deren Wirtschaftlich-
keit vergleichen

Arbeitsergebnisse zusammenfiihren, erbrachte Leistungen
kontrollieren und anhand der Vorgaben bewerten sowie doku-
mentieren

Aufgaben im Team planen und bearbeiten; Teamergebnisse
abstimmen, auswerten und prasentieren

Durchfiihren von qualitatssichernden
MaBnahmen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 7)

Ziele und Aufgaben qualitatssichernder MaBnahmen beachten

qualitatssichernde MaBnahmen im eigenen Arbeitsbereich
anwenden, insbesondere Zwischen- und Endergebnisse prifen
und beurteilen

Fehler und Qualitatsméngel sowie deren Ursachen erkennen
und MaBnahmen zur Beseitigung der Ursachen ergreifen und
dokumentieren

zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgéngen beitragen

Kundenorientierung
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Nummer 8)

kundenspezifische Anforderungen und Informationen ent-
gegennehmen, im Betrieb weiterleiten und berlcksichtigen

Kunden unter Beachtung von betrieblichen Kommunikations-
regeln informieren und beraten sowie Kundenanforderungen
beachten

mit Kunden in englischer Sprache kommunizieren
kulturelle Identitaten berlcksichtigen
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Ausbildungsrahmenplan
fir die Berufsausbildung

zum Technischen Produktdesigner und zur Technischen Produktdesignerin

— Zeitliche Gliederung -

Abschnitt 1
. c =
Lfd. Teil des L 2u vermlttelnde et Zeitrahmen o _g
. . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten . = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) Q9
1 2 3 4 5
1 | Berufsbildung, Arbeits- a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere Ab-
und Tarifrecht schluss, Dauer und Beendigung, erklaren |:|
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E | ) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungs-
Nummer 1) vertrag nennen O
c) Maoglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen O
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen O
e) wesentliche Bestimmungen der fur den ausbildenden Betrieb
geltenden Tarifvertrdge nennen |
2 | Aufbau und Organisation |a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes erlautern O
des Ausbildungsbetriebes | ) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Beschaf-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E fung, Fertigung, Absatz und Verwaltung erkléren |
Nummer 2) c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner Be-
schaftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretungen
und Gewerkschaften nennen O
d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsver-
fassungs- oder personalvertretungsrechtlichen Organe des
ausbildenden Betriebes beschreiben wiahrend der O
] ] B ] ] ] ] gesamten
3 |Sicherheit und Gesund- |a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeitsplatz Ausbildung
heitsschutz bei der Arbeit feststellen und MaBnahmen zu ihrer Vermeidung ergreifen 2u vermitteln O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E | 15) perufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungs-
Nummer 3) vorschriften anwenden O
c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie erste
MaBnahmen einleiten O
d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden;
Verhaltensweisen bei Brdnden beschreiben und MaBnahmen
der Brandbek@mpfung ergreifen O
4 |Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im

(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 4)

beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbetrieb
und seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispielen erkléaren

fiir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des Um-
weltschutzes anwenden

Méglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen

Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer umwelt-
schonenden Entsorgung zufiihren
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Abschnitt 2
1. bis 3. Ausbildungshalbjahr:
Zeitrahmen 1: Einfache Bauteile und Baugruppen darstellen

Zu vermittelnde

Nummer 8)

S S
i i O =
Lfd. . Teil des . Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten Zeltrahmen = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes : in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) L9
1 2 3 4 5
1 |Erstellen und Anwenden |a) Normvorgaben zur Erstellung technischer Zeichnungen
technischer Dokumente beriicksichtigen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A | 5)  geometrische Beziehungen unterscheiden O
Nummer 1) c) Einzelteile und Baugruppen in Ansichten und Schnitten
normgerecht darstellen O
d) Regeln der MaBeintragung anwenden O
e) Werkstiicke raumlich darstellen O
f) Freihandskizzen anfertigen und bemaBen O
2 | Rechnergestutzt a) Datensétze fUr Einzelteile und Baugruppen nach technischen
Konstruieren Vorgaben und eigenen Entwiirfen erstellen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A | b Strukturierungsmethoden anwenden O
Nummer 2) e) Kauf- und Normteile aus Bibliotheken und Katalogen aus-
wahlen und verwenden O
3 | Unterscheiden von a) Informationen Uber Werkstoffe hinsichtlich ihrer Eigenschaf-
Werkstoffen ten, Bearbeitungs- und Verwendungsmaéglichkeiten einholen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 3)
4 | Ausfihren von a) Langen und Winkel sowie Flachen, Volumen und Massen 4 bis 6
Berechnungen berechnen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 5)
5 | Anwenden von a) betriebliche Kommunikations- und Informationssysteme zur
Informations- und Kom- Ubertragung von Daten, Bildern und Sprache anwenden D
munikationstechniken b) Standardsoftware, insbesondere zur Tabellenkalkulation,
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E Textverarbeitung und Présentation, einsetzen O
Nummer 5) . . . .
c) Informationen, insbesondere auch englischsprachige, be-
schaffen, bewerten und nutzen |:|
d) Daten pflegen und sichern O
e) Vorschriften zur Datensicherheit beachten O
6 |Arbeitsplanung und a) Arbeitsauftrage und Vorgaben auf Umsetzbarkeit prifen O
-organisation . b) auftragsbezogene Informationen und Daten beschaffen,
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E bewerten und nutzen |
Nummer 6)
7 | Kundenorientierung c) mit Kunden in englischer Sprache kommunizieren O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E | ) kulturelle Identititen beriicksichtigen O




Zeitrahmen 2: Technische Dokumente erstellen

Zu vermittelnde

kontrollieren und anhand der Vorgaben bewerten sowie
dokumentieren

ST
i i O +
Lid. . Teil des . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten Zeltrahmen = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) Q9
1 2 3 4 5
1 |Erstellen und Anwenden |g) technische Begleitunterlagen, insbesondere Stiicklisten,
technischer Dokumente erstellen und pflegen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A | h) technische Dokumentations- und Préasentationsunterlagen
Nummer 1) erstellen O
i) Stlcklisten, Tabellen, Diagramme, Handblicher und Bedie-
nungshinweise verwenden O
2 |Rechnergestitzt c) Zeichnungen ableiten oder erstellen O
Konstruieren d) Symbole auswahlen und verwenden O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 2)
3 |Unterscheiden von b) Werkstoffe und Halbzeuge hinsichtlich ihrer Verfligbarkeit,
Werkstoffen Wirtschaftlichkeit und Umweltvertraglichkeit unterscheiden O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A | ¢)  Wwerkstoffnormung beriicksichtigen O
Nummer 3)
4 | Beurteilen von Werk- und |d) Werkstoffnormung anwenden O
Hilfsstoffen e) Werkstoffeigenschaften in technischen Dokumenten be-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B schreiben |
Nummer 1)
5 |Entwerfen, Ausarbeiten c) Bauteile und Halbzeuge nach Vorgaben und technischen 4 bis 6
und Berechnen von Bau- Unterlagen auswaéhlen |:|
teilen und Baugruppep d) Verwendung von Norm- und Kaufteilen beriicksichtigen O
(l\?u‘:nﬁwb;a;zsi Abschnitt B f) Toleranzen, Passungen und Oberflachen festlegen [l
' i) Flge- und Verbindungstechniken berlicksichtigen O
m) Datensatze erstellen und Datenqualitat im Prozess sichern O
6 |Anwenden von b) Standardsoftware, insbesondere zur Tabellenkalkulation,
Informations- und Kom- Textverarbeitung und Préasentation, einsetzen |:|
munikationstechniken c) Informationen, insbesondere auch englischsprachige, be-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E schaffen, bewerten und nutzen O
Nummer 5) d) Daten pflegen und sichern O
e) Vorschriften zur Datensicherheit beachten O
7 | Arbeitsplanung und c) Arbeitsschritte und -abléufe nach funktionalen, organisato-
-organisation rischen, fertigungstechnischen und wirtschaftlichen Kriterien
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E festlegen und sicherstellen O
Nummer 6) d) rechtliche, betriebliche und technische Vorschriften beachten O
g) Arbeitsergebnisse zusammenfiihren, erbrachte Leistungen

10




Zeitrahmen 3: Bauteile werkstoff-, fertigungs- und montagegerecht gestalten und erstellen

Zu vermittelnde

qualitatssichernden
MaBnahmen

(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 7)

anwenden, insbesondere Zwischen- und Endergebnisse
prifen und beurteilen

Fehler und Qualitdtsmangel sowie deren Ursachen erkennen
und MaBnahmen zur Beseitigung ergreifen und dokumentieren

ST
i i O =
Lfd. . Teil des . Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten Zeltrahmen = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) L9
1 2 3 4 5
1 | Unterscheiden von a) branchentypische Fertigungs- und Fligeverfahren unter-
Fertigungsverfahren und scheiden O
Montagetechniken b) Montagetechniken unterscheiden O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 4)
2 | Ausfihren von b) L&ngen- und Volumenausdehnung berechnen O
Berechnungen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt A
Nummer 5)
3 |Beurteilen von Werk- und |a) Werkstoffe hinsichtlich ihrer Eigenschaften, Bearbeitungs-
Hilfsstoffen und Verwendungsmaglichkeiten beurteilen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B | ) Hjifsstoffe unterscheiden und ihrer Verwendung nach zuordnen O
Nummer 1) c) Werk- und Hilfsstoffe hinsichtlich ihrer Verfiigbarkeit, Wirt-
schaftlichkeit und Umweltvertréaglichkeit beurteilen O
4 | Produktentstehungs- a) den betrieblichen Produktentstehungsprozess berlicksichtigen O
prozess . b) Inhalte und Aufgaben des eigenen Arbeitsfeldes dem Pro-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B duktentstehungsprozess zuordnen O
Nummer 2.1) f) mit vor- und nachgelagerten Bereichen kommunizieren, die
Schnittstellen identifizieren und Abstimmungen herbeifihren O
g) in den Phasen des Produktlebenszyklus, insbesondere
Entwicklung und Konstruktion, Fertigung und Montage,
Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung, Service, De-
montage und Entsorgung, die rechtlichen Vorgaben einhalten 3 bis 5 O
5 |Planen und Konzipieren |b) Produktanforderungen definieren, Lastenheft, Pflichtenheft
von Bauteilen und und Anforderungslisten unterscheiden sowie Qualitats-
Baugruppen anforderungen beriicksichtigen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B | ¢)  Kreativitatstechniken zur Losungsfindung anwenden O
Nummer 2.2)
6 | Entwerfen, Ausarbeiten a) funktions-, fertigungs-, beanspruchungs-, montage- und
und Berechnen von Bau- prifgerechte Anforderungen an Konstruktionen bertcksich-
teilen und Baugruppen tigen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B | ) werkstoffanforderungen und -eigenschaften beriicksichtigen O
Nummer 2.3)
7 | Auswahlen von Ferti- a) Fertigungsverfahren im Konstruktionsprozess auswéhlen O
gungs- und Fugeverfahren | ) Montagetechnik und Fiigeverfahren im Konstruktionsprozess
sowie Montagetechniken auswahlen |
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 3)
8 |Arbeitsplanung und e) Arbeitsauftrag planen und mit vor- und nachgelagerten
-organisation Bereichen abstimmen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 6)
9 | Durchfiihren von b) qualitatssichernde MaBnahmen im eigenen Arbeitsbereich

11




Zeitrahmen 4: Konstruktionsprozess umsetzen

Zu vermittelnde

(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 8)

gegennehmen, im Betrieb weiterleiten und berlcksichtigen

ST
i i O &
Lfd. . Teil des . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten Zeltrahmen = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) Q9
1 2 3 4 5
1 | Produktentstehungs- b) Inhalte und Aufgaben des eigenen Arbeitsfeldes dem
prozess Produktentstehungsprozess zuordnen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B | ¢) Methoden des Projekt- und Prozessmanagements an-
Nummer 2.1) wenden O
d) Schritte der methodischen Konstruktion unterscheiden O
e) analytische und statistische Werkzeuge zur Qualitatssiche-
rung interpretieren und anwenden O
f) mit vor- und nachgelagerten Bereichen kommunizieren, die
Schnittstellen identifizieren und Abstimmungen herbeifiihren O
g) in den Phasen des Produktlebenszyklus, insbesondere
Entwicklung und Konstruktion, Fertigung und Montage,
Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung, Service, De-
montage und Entsorgung, die rechtlichen Vorgaben einhalten O
2 | Planen und Konzipieren b) Produktanforderungen definieren, Lastenheft, Pflichtenheft
von Bauteilen und und Anforderungslisten unterscheiden sowie Qualitats-
Baugruppen anforderungen beriicksichtigen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B | ) | gsungen visualisieren und prasentieren O
Nummer 2.2)
3 |Entwerfen, Ausarbeiten n) unterschiedliche Datenformate austauschen und anwenden ) |:|
und Berechnen von Bau- 3 bis 5
teilen und Baugruppen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 2.3)
4 | Arbeitsplanung und e) Arbeitsauftrag planen und mit vor- und nachgelagerten
-organisation Bereichen abstimmen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E |f) | gsungsvarianten priifen, darstellen und deren Wirtschaft-
Nummer 6) lichkeit vergleichen O
h) Aufgaben im Team planen und bearbeiten; Teamergebnisse
abstimmen, auswerten und présentieren O
5 | Durchfiihren von qualitats- | d) zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgdngen
sichernden MaBnahmen beitragen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 7)
6 |Kundenorientierung a) kundenspezifische Anforderungen und Informationen ent-
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Abschnitt 3
4. bis 7. Ausbildungshalbjahr: Fachrichtung Produktgestaltung und -konstruktion
Zeitrahmen 5: Komplexe Bauteile und Baugruppen konstruieren

Zu vermittelnde

Objekten
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C
Nummer 3)

insbesondere Tiefziehen, SpritzgieBen und Biegen, kon-
struieren

S S
i i O =
Lfd. . Teil des . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten Zeltrahmen = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes : in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) L9
1 2 3 4 5
1 |Planen und Konzipieren |a) Konstruktionsarten unterscheiden O
von Bauteilen und Bau- | ) Produktanforderungen definieren, Lastenheft, Pflichtenheft
gruppen . und Anforderungslisten unterscheiden sowie Qualitats-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B anforderungen beriicksichtigen O
Nummer 2.2) c) Kreativitatstechniken zur Lésungsfindung anwenden [l
d) Loésungen unter Berlicksichtigung von technischen, wirt-
schaftlichen und dkologischen Kriterien entwickeln, be-
werten und auswahlen O
e) Losungen visualisieren und prasentieren O
2 | Entwerfen, Ausarbeiten a) funktions-, fertigungs-, beanspruchungs-, montage- und
und Berechnen von Bau- prifgerechte Anforderungen an Konstruktionen bertcksich-
teilen und Baugruppen tigen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B | ) pesignvorgaben nach technischen und funktionalen
Nummer 2.3) Gesichtspunkten beachten O
g) Detailkonstruktionen anfertigen O
h) konstruktive Anderungen vornehmen O
) Berechnungen zur Mechanik, insbesondere Geschwindigkeit,
Krafte und Kréftezerlegung sowie Drehmoment und Reibung,
durchfiihren O
k) Festigkeitsberechnungen, insbesondere der Flachenpressung,
Zug-, Druck- und Scherbeanspruchung, durchfiihren |:|
[) Arbeit, Leistung und Wirkungsgrad berechnen O
3 | Auswaéhlen von Ferti- a) Fertigungsverfahren im Konstruktionsprozess auswéhlen O
gungs- und Flgeverfahren | b)) Montagetechnik und Fiigeverfahren im Konstruktionsprozess
sowie Montagetechniken auswihlen |
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 3)
4 | Ausflihren von a) virtuelle Zusammenbauten erstellen und auf Kollision prifen O
Simulationen b) branchen- und betriebsspezifische Simulationsverfahren
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B anwenden O
Nummer 4)
5 | Gestalten und Entwerfen |c) Grundlagen der Gestaltung anwenden O
von Objekten d) Entwurfsskizzen erstellen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C 11 bis 13
Nummer 1)
6 | Konstruieren mit a) Kurvenarten unterscheiden O
Freiformflachen . b) Raumkurven erzeugen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C o) Kurven glatten O
Nummer 2)
d) Kurvenibergénge erzeugen und beurteilen O
e) Freiformflachen erzeugen und beurteilen O
7 |Konstruieren von d) Objekte unter Beriicksichtigung von Fertigungstechniken,

O




Zu vermittelnde

(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 8)

gegennehmen, im Betrieb weiterleiten und berlcksichtigen

ST
i i O =
Lfd. . Teil des . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten Zeltrahmen = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) Qg
1 2 3 4 5
e) Objekte unter Beriicksichtigung von Fugeverfahren und
Montagetechniken, insbesondere Kleben, SchweiBen, Clip-
und Schnappverbindungen, konstruieren O
g) Objekte unter Berticksichtigung von Werkstoffen, insbeson-
dere Bleche, Kunststoff, Holz, Verbundwerkstoffe, Glas,
Papier und Pappe, konstruieren O
8 | Anwenden von c) Informationen, insbesondere auch englischsprachige, be-
Informations- und Kom- schaffen, bewerten und nutzen |:|
munikationstechniken d) Daten pflegen und sichern O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 5)
9 | Arbeitsplanung und c) Arbeitsschritte und -ablaufe nach funktionalen, organisato-
-organisation rischen, fertigungstechnischen und wirtschaftlichen Kriterien
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E festlegen und sicherstellen O
Nummer 6) e) Arbeitsauftrag planen und mit vor- und nachgelagerten
Bereichen abstimmen |
f) L&sungsvarianten priifen, darstellen und deren Wirtschaft-
lichkeit vergleichen O
g) Arbeitsergebnisse zusammenfihren, erbrachte Leistungen
kontrollieren und anhand der Vorgaben bewerten sowie
dokumentieren |
10 |Durchfiihren von a) Ziele und Aufgaben qualitatssichernder MaBnahmen be-
qualitatssichernden achten O
MaBnahmen . c) Fehler und Qualitatsméngel sowie deren Ursachen erkennen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E und MaBnahmen zur Beseitigung ergreifen und dokumen-
Nummer 7) tieren O
11 | Kundenorientierung a) kundenspezifische Anforderungen und Informationen ent-
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Zeitrahmen 6: Produkte entwerfen, gestalten und konstruieren

Zu vermittelnde

ST
i i O =
Lfd. . Teil des . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten Zeltrahmen = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) L9
1 2 3 4 5
1 | Gestalten und Entwerfen |a) Produkt-, Wettbewerbs- und Patentrecherchen durchfiihren |:|
von Objekten . b) Stufen des Designprozesses, insbesondere Skizzen, CAD-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Modelle und physikalische Modelle, unterscheiden O
Nummer 1) e) Objekte funktionsgerecht gestalten O
f) Objekte unter Beachtung ergonomischer Richtlinien und
rechtlicher Vorgaben gestalten O
g) Objekte unter Beriicksichtigung von Materialeigenschaften
gestalten |
2 | Konstruieren von f) Flachenibergénge erzeugen und beurteilen O
Freiformflachen . g) Flachenverbédnde erzeugen und beurteilen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C h) Objekte mit Freiformflachen erstellen und beurteilen O
Nummer 2)
3 | Konstruieren von a) Designvorgaben nach technischen, funktionalen und &sthe-
Objekten tischen Gesichtspunkten umsetzen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C | ) Opjekte als Fléchen-, Volumen- und Hybridmodell kon-
Nummer 3) struieren O
c) Objekte funktions- und beanspruchungsgerecht konstruieren O
f) Objekte ergonomisch konstruieren O
h) Objekte, insbesondere unter Beriicksichtigung von Berech-
nungs- und Versuchsergebnissen, optimieren 11 bis 13 O
4 | Simulation und a) Simulationen erstellen, nutzen und auswerten D
Prasentation . b) Verhalten von Bauteilen und Baugruppen durch virtuelle
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt C Bewegungssimulationen priifen O
Nummer 4) c) Objekte fotorealistisch prasentieren und animieren O
d) Visualisierungstechniken anwenden O
5 | Arbeitsplanung und h) Aufgaben im Team planen und bearbeiten; Teamergebnisse
-organisation abstimmen, auswerten und présentieren O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 6)
6 | Durchflihren von c) Fehler und Qualitdtsmangel sowie deren Ursachen erkennen
qualitatssichernden und MaBnahmen zur Beseitigung der Ursachen ergreifen und
MaBnahmen dokumentieren O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E | 4) zyr kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgéngen
Nummer 7) beitragen O
7 | Kundenorientierung b) Kunden unter Beachtung von betrieblichen Kommunika-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E tionsregeln informieren und beraten sowie Kundenanfor-
Nummer 8) derungen beachten O
c) mit Kunden in englischer Sprache kommunizieren |:|
d) kulturelle Identitéten beriicksichtigen O
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Abschnitt 4
4. bis 7. Ausbildungshalbjahr: Fachrichtung Maschinen- und Anlagenkonstruktion
Zeitrahmen 7: Komplexe Bauteile und Baugruppen konstruieren

Zu vermittelnde

16

(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D
Nummer 5)

pneumatik beurteilen

grundlegende GesetzmaBigkeiten der Elektrotechnik be-
achten und GrundgréBen berechnen

ST
i i O =
Lid. . Teil des . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten Zeltrahmen = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) Q9
1 2 3 4 5
1 |Beurteilen von Werk- und [a) Werkstoffe hinsichtlich ihrer Eigenschaften, Bearbeitungs-
Hilfsstoffen und Verwendungsméglichkeiten beurteilen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B | 15) Hjifsstoffe unterscheiden und ihrer Verwendung nach zu-
Nummer 1) ordnen |
2 |Planen und Konzipieren |a) Konstruktionsarten unterscheiden O
von Bauteilen und b) Produktanforderungen definieren, Lastenheft, Pflichtenheft
Baugruppen . und Anforderungslisten unterscheiden sowie Qualitéts-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B anforderungen beriicksichtigen O
Nummer 2.2) — . .. :
c) Kreativitatstechniken zur Lésungsfindung anwenden O
d) Ldsungen unter Berlicksichtigung von technischen, wirt-
schaftlichen und 6kologischen Kriterien entwickeln, be-
werten und auswahlen O
e) Losungen visualisieren und prasentieren O
3 |Entwerfen, Ausarbeiten a) funktions-, fertigungs-, beanspruchungs-, montage- und
und Berechnen von Bau- prifgerechte Anforderungen an Konstruktionen berticksich-
teilen und Baugruppen tigen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B | b) Designvorgaben nach technischen und funktionalen Ge-
Nummer 2.3) sichtspunkten beachten O
g) Detailkonstruktionen anfertigen O
h) konstruktive Anderungen vornehmen O
j) Berechnungen zur Mechanik, insbesondere Geschwindigkeit,
Krafte und Kréaftezerlegung sowie Drehmoment und Reibung,
durchfihren [l
k) Festigkeitsberechnungen, insbesondere der Flachenpressung,
Zug-, Druck- und Scherbeanspruchung, durchfiihren |:|
I) Arbeit, Leistung und Wirkungsgrad berechnen O
4 | Auswahlen von Ferti- a) Fertigungsverfahren im Konstruktionsprozess auswéhlen O
gungs- und Fiigeverfahren | ) Montagetechnik und Fiigeverfahren im Konstruktionsprozess
sowie Montagetechniken auswahlen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B
Nummer 3)
5 | Ausflihren von a) virtuelle Zusammenbauten erstellen und auf Kollision priifen
Simulationen b) branchen- und betriebsspezifische Simulationsverfahren
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B anwenden |
Nummer 4) 11 bis 13
6 |Andern und Priifen von a) Verfahren zur Anderung von Werkstoffeigenschaften aus-
Werkstoffeigenschaften wéhlen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D | b) Priifverfahren zur Feststellung der Werkstoffeigenschaften
Nummer 1) auswéhlen O
7 | Steuerungs- und a) Elemente der Steuerungstechnik unterscheiden O
Elektrotechnik b) Schaltungen mit Bauelementen der Hydraulik und Elektro-
O
O




. c =
Lfd. Teil des S 2 vermlttelnde e Zeitrahmen o ;2
. . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten ) S e
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) o g
1 2 3 4 5
d) GroBen der Steuerungstechnik, insbesondere Driicke und
Kréfte, berechnen |:|
e) Gefahren in der Steuerungs- und Elektrotechnik sowie die
Anforderungen entsprechender SchutzmaBnahmen beachten O
f) Schaltplane der Steuerungs- und Elektrotechnik in CAD-
Datensétze einbinden Ol
8 | Arbeitsplanung und e) Arbeitsauftrag planen und mit vor- und nachgelagerten
-organisation Bereichen abstimmen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E | ) | gsungsvarianten priifen, darstellen und deren Wirtschaft-
Nummer 6) lichkeit vergleichen O
g) Arbeitsergebnisse zusammenflhren, erbrachte Leistungen
kontrollieren und anhand der Vorgaben bewerten sowie
dokumentieren O
h) Aufgaben im Team planen und bearbeiten; Teamergebnisse
abstimmen, auswerten und prasentieren |:|
9 | Durchfiihren von b) qualitatssichernde MaBnahmen im eigenen Arbeitsbereich
qualitétssichernden anwenden, insbesondere Zwischen- und Endergebnisse
MaBnahmen prifen und beurteilen O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E | ) Fehler und Qualitatsméngel sowie deren Ursachen erkennen
Nummer 7) und MaBnahmen zur Beseitigung der Ursachen ergreifen und
dokumentieren O
d) zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgdngen
beitragen O
10 |Kundenorientierung c) mit Kunden in englischer Sprache kommunizieren O
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 8)
Zeitrahmen 8: Technische Erzeugnisse konzipieren, entwerfen und ausarbeiten
. c =
Lfd. Teil des S 2 vermlttelnde ar Zeitrahmen S £
. . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten . S E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 £
(Nach Lernzielen der Anlage 1) a9
1 2 3 4 5
1 | Entwerfen, Ausarbeiten c) Bauteile und Halbzeuge nach Vorgaben und technischen
und Berechnen von Bau- Unterlagen auswahlen O
teilen und Baugruppen | q) Verwendung von Norm- und Kaufteilen beriicksichtigen Ll
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B i) Flge- und Verbindungstechniken berilicksichtigen O

Nummer 2.3)

Berechnungen zur Mechanik, insbesondere Geschwindigkeit,
Krafte und Kréaftezerlegung sowie Drehmoment und Reibung,
durchflihren

Festigkeitsberechnungen, insbesondere der Flachenpressung,
Zug-, Druck- und Scherbeanspruchung, durchfiihren

Arbeit, Leistung und Wirkungsgrad berechnen

O
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Zu vermittelnde

ST
i i O =
Lid. . Teil des . Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten Zeltrahmen = E
Nr. | Ausbildungsberufsbildes . in Monaten 8 c
(Nach Lernzielen der Anlage 1) Qg
1 2 3 4 5
2 | Ausflihren von a) virtuelle Zusammenbauten erstellen und auf Kollision prifen O
Simulationen b) branchen- und betriebsspezifische Simulationsverfahren
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt B anwenden |
Nummer 4)
3 | Erstellen von a) Aufbau, Funktion und Wirkungsweise von Maschinen-
Konstruktionen elementen, insbesondere Getriebe, Kupplungen und Vor-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D richtungen, auswéahlen O
Nummer 2) b) Konstruktionen mit Funktionseinheiten, Standardteilen und
Verbindungselementen entwickeln O
c) Gusskonstruktionen erstellen O
d) SchweiBkonstruktionen erstellen O
4 | Fertigungstechnik a) Auswirkungen der Urformtechnik auf die BemaBung, Ge-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D staltung, Oberflachenbeschaffenheit und Messbarkeit von
Nummer 3) Bauteilen in der Konstruktion umsetzen O
b) Auswirkungen der Umformtechnik auf die BemaBung, Ge-
staltung, Oberflachenbeschaffenheit und Messbarkeit von
Bauteilen in der Konstruktion umsetzen O
c) Auswirkungen der Zerspanungstechnik auf die BemaBung, 11 bis 13
Gestaltung, Oberflachenbeschaffenheit und Messbarkeit von
Bauteilen in der Konstruktion umsetzen O
d) fertigungstechnische Berechnungen durchfiihren O
5 |Fuge- und a) Auswirkungen der Flige- und Montagetechniken auf die
Montagetechnik Gestaltung, BemaBung, Oberflachenbeschaffenheit und
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt D Messbarkeit von Bauteilen in der Konstruktion umsetzen O
Nummer 4) b) Toleranzen und Passungen berechnen O
c) Maschinen- oder Verbindungselemente beanspruchungs-
und funktionsgerecht in Konstruktionen verwenden O
6 | Arbeitsplanung und c) Arbeitsschritte und -ablaufe nach funktionalen, organisato-
-organisation rischen, fertigungstechnischen und wirtschaftlichen Kriterien
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E festlegen und sicherstellen O
Nummer 6) d) rechtliche, betriebliche und technische Vorschriften beachten O
7 | Durchfiihren von a) Ziele und Aufgaben qualitatssichernder MaBnahmen be-
qualitétssichernden achten O
MaBnahmen
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E
Nummer 7)
8 |Kundenorientierung b) Kunden unter Beachtung von betrieblichen Kommunika-
(§ 4 Absatz 2 Abschnitt E tionsregeln informieren und beraten sowie Kundenanfor-
Nummer 8) derungen beachten O
c) mit Kunden in englischer Sprache kommunizieren |

18




Am Ende eines jeden Ausbildungsabschnittes soll der Ausbilder zusammen mit dem Auszubildenden alle Positionen der Liste
durchgehen. Positionen, die dem Auszubildenden grindlich erklart worden sind und die er — wo es sich um Tatigkeiten
handelt — aufgrund dieser Unterweisung geiibt hat, erhalten in den dafiir vorgesehenen kleinen Kastchen der entsprechenden
Spalte ein Kreuz.

Danach bestatigen Ausbilder und Auszubildender durch ihr Handzeichen, dass die angekreuzten Positionen tatséchlich
vermittelt worden sind.

Angekreuzte Positionen vermittelt:

AUSDIIAEI: e e e e e e e ————————

PAVUESYAU ] o] | Lo 1Y o To =Y o USSR
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